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Toplam Alan: 8.500 m? Kapali Alan: 7.500 m?
Kurulusu: 1986
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1986 Yili Mayis ayinda istanbul da imalata baslayan BOLT, 1993 yilinda BURSA ili
Cali Sanayi Bolgesindeki su anki mevcut yeri olan 7.500 m? kapali, 8.500 m? toplam
alanda Uretimine devam etmektedir.

1998 yilinda, gerceklestirilen makine ve kalite sistemlerine yatirimlar sayesinde
otomotiv yan sanayine ve ihracata hiz kazandirmistir.

2008 vyili icerisinde Uuretim hattina dahil edilen, 6zel soguk sekillendirme
presleri ile 6zel tasarim ve know-how gerektiren dovme parcalari tretim portfoyimuze
dahil edilmistir.

2016 yilinda yaklasik 3.000.000 S makine ve teknoloji yatirimi yapilarak makine
parkuru ve urun cesitliligi ciddi anlamda arttiriimistir.

2017 Subat ayinda AR-GE MERKEZi calismalari tamamlanmistir. BOLT AR-GE,
Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan Tiirkiye ‘nin 384. Ar-Ge Merkezi olarak
onaylanmistir..



Dovme Nedir?

» Darbe veya basma kuvvetlerinin

etkisi altinda genellikle sicak, yari sicak
veya soguk olarak parcaya plastik sekil
verme islemine dovme (forging) denir.

Soguk Dovme Nedir?

“Soguk Dovme” vya da “Soguk
Sekillendirme ” ;

»Malzemenin  bir kalp igerisine
sikistirllarak, kalibin seklini almasinin
saglandigi sekillendirme yontemidir.
»Metalin seklini ve dlclstni degistirir.
»Metalleri oda sicakliginda
sekillendirmek icin metalin plastik
ozelliklerinden yararlanir.

DOVME

ISO/TS 16949

BUREAU VERITAS
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Calismanin Ozeti

Soguk sekillendirmede, malzeme akisi kontroli ve kalip tasarimi prosesin en kritik hususlaridir.
Simulasyon destegi ile yapilan sekillendirme analizleri ile kalip tasarimi ve dizilimlerine ait
simulasyon destekli Gretim sonuglari incelenerek;

*  Dovme kuvveti

*  Tanecik akisl

Gerilme dagilimi

gibi onemli Uretim parametreleri elde edilmistir.
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Calismanin Ozeti

Kafa capi ile flans Olglleri arasinda yuksek fark bulunan pargalarin kesit degisim bdlgesinde

onemli derecede kuvvet gereksinimi ve gerilim yigilmasi meydana gelmektedir.

Kafa kalinhiginin ince olmasi ve kafada alyan olmasi sebebi ile ylizeyinin mikroyapisal 6zellikleri

ve mamulin mekanik 6zellikleri belirleyici performans kriterlerindendir.

Makro daglama islemi sonucunda tanecik akislarinin simulasyon verileriyle benzer nitelikte

oldugu gorulmaustdr.

Bu calismada soguk sekillendirme yontemi ile simulasyon uygulamalari birlestirilerek;
operasyon adimlari ve kalip tasarimina gore, soguk sekillendirme ile baglanti elemanina ait

simulasyon destekli Gretim islemi gerceklestirilmistir.
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@bolt KIMYASAL ANALIZ TEST RAPORU
1022, 1522, 20MnB4, 23MnB4
Malzeme Cinsi : ZOMNB4
Malzeme Capi : &13.00
Sarj] Ho :
Sarj Adedi : 2
Fod No
C 5i Mn = 5 Cr Ni Mo
1 0.201 0.083 0.986 <0.005 <0.003 0.135 0.035 <0.005
2 0.202 0.073 0.%c63 <0.005 <0.003 0.12¢6 0.031 <0.005
Avg 0.202 0.078 0.%875 <0.005 <0.003 0.131 0.033 <0.005
SD 0.0006 0.0066 0.0163 0.0000 0.0000 0.00&7 0.0034 0.0012
RSD 0.2933 8.38098 1.6689 0.0000 0.0000 5.1384 10.323 141.42
Cu Rl Ti B Co Nk \'i W
1 0.0e0 0.024 0.040 0.002 <0.002 <0.002 0.003 <0.02
2 0.054 0.026 0.036 0.002 <0.002 <0.002 0.003 <0.02
Avg 0.057 0.02 0.038 0.0025 <0.002 <0.002 0.003 <0D.02
SD 0.0043 0.0014 0.0029 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
RESD  T7.4%&62 5.707 7.5865 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
Fb Fe
1 <0.003 9B8.53
P <0.003 9B.59
hvg <0.003 9B.56
SD 0.0000 0.0385
RSD 0.0000 0.0400
Form Ho
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Temperature

C

268.250
252,734
221.703
190.672
159.640
128.609
97.578
66.547
35.516
20.000

ax. 268.250
20.000

Sicaklik

1. Operasyon Sonuclari

MPa

Yield stress

849.955
826.170
#78.509
731.028
683.457
635.886
588.315
540.744
493.173
469.387

. B49.955
469.387

Akma Gerilmesi



@BOLT 1. Operasyon Sonuglari

BAGLANTI ELEMANLARI SAN. VE TiC. A.S.

Material flow

MImis

7699.188
F217.989
6255.591
5203.192
4330.793
J368.395
2405.996
1443.508
481.199
0.000

ax. 7699.188
0.000

Malzeme Akisi

Kontak Ylzeyi
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GBOLT 2. Operasyon Sonuglari

BAGLANTI ELEMANLARI SAN. VE TiC. A.S.

Temperature

C

456.853
429.550
374.943
320.337
265.730
211.123
156.517
101.910
47.303

20.000

456.853
20.000

Sicaklik

Yield stress

MPa

876.607
851.156
800.253
749.351
698.448
647.546
596.643
545.741
494.838
469.387

876.607
469.387

Akma Gerilmesi



GBOLT 2. Operasyon Sonuglari

BAGLANTI ELEMANLARI SAN. VE TiC. A.S.

Material flow
mm/s

Die contact

Mo contact
Contact

548.443
514.166
445.610
377.055
308.499
239.944
171.389
102.833
34.278
0.000

548.443
0.000

FormingFe3D-2

FormingFe3D 2

Malzeme Akisl Kontak Ylizeyi
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Temperature

C

479.744
451.010
393.542
336.074
278.606
221.138
163.670
106.202
48.734

20.000

. 479.744

20.000

Sicaklik

3. Operasyon Sonuglari

FormingFe3D-3

Yield stress

MPa

876.607
863.903
838.495
813.086
787.678
762.270
736.861
711.453
686.045
673.341

876.607
673.341

Akma Gerilmesi

FormingFe3D-3




OBOLT 3. Operasyon Sonuglari

BAGLANTI ELEMANLARI SAN. VE TiC. A.S.

Material flow
mm/'s

Die contact

No contact
Contact

843.758
791.023
685.5953
580.084
474614
369.144
263.674
158.205
52.735
0.000

ax. 843.758
0.000

FormingFe3D-3

FormingFe3D-3

Malzeme Akisi Kontak Yluzeyi



@BOLT Operasyon Sonuglari

BAGLANTI ELEMANLARI SAN, VE TiC. A.§. H Isto ry P I ot
r — 1 moowe coarosaie:
/ oy ) » /’ T
: 3 e
1.istasyon Dévme Yiiki (15 ton) 2.Istasyon Dévme Yiikii (30 ton)

- CBORDEX#1
ANAKALP 71

Stroke [mm)

3.istasyon Dévme Yiikii(42 ton)

** Toplam tonaj ihtiyaci 87 tondur.
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GBOLT TASARIM-SIMULASYON-URETIM

..................... wew NUMUNELERININ KARSILASTIRILMASI

1. Operasyon Sonuclari

TASARIM SIMULASYON URETIM
NUMUNESI NUMUNESI NUMUNESI



(.\BOLT TASARIM-SIMULASYON-URETIM

--------------------- = NUMUNELERININ KARSILASTIRILMASI

2. Operasyon Sonuglari

TASARIM SIMULASYON URETIM
NUMUNESI NUMUNESI NUMUNESI



(.\BOLT TASARIM-SIMULASYON-URETIM

----------------------------- NUMUNELERININ KARSILASTIRILMASI

3. Operasyon Sonuglari

TASARIM SIMULASYON URETIM
NUMUNESI NUMUNESI NUMUNESI
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Mikro Yapi Kesitleri
Ve
Lif Yonlenmeleri

PUNCH
BOLGESINDE
HOMOIJEN LiF

YONLENMELERI

PUNCH VE
KAFA KENARI
MESAFESI
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