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=== NETFORM

Icerik
& NETFORM

& Bilgisayar destekli mtuhendislik nedir?

& Birlestirme yontemleri

& Termal birlestirme (kaynak)

& Mekanik birlestirme

@ Ornek similasyon calismalari
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=== NETFORM

miihendislik ¢ makina « metal

NETFORM Faaliyet alani: Imalat teknolojileri

WL & Metal sekillendirme

& Soguk /lik / sicak ddvme
& Sac sekillendirme
& Roll form
& Kaynak
& Mekanik birlestirme
& Eklemeli imalat
& Optik kontrol sistemleri
Kurulus yili: 2010
Yer: Izmir
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miihendislik ¢ makina « metal

Urinler

04.10.2019

Yazilimlar

simufact forming
simufact welding

simufact additive

‘DYNAFORM'

COPRA® RF

Hizmetler
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miihendislik ¢ makina « metal

Muhendislik:

matematik ile birlikte bilimsel-ekonomik-sosyal-pratik bilginin,
yapilar, makinalar, araclar, sistemler, parcalar, malzemeler,
prosesler, cozimler ve organizasyonlara yonelik
bulus, yenilik, tasarim, bakim, yapim, arastirma ve gelistirme

icin kullanilmasidir. v dh

=
WIKIPEDIA

The Free Encyclopedia
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Bilgisayar Destekli MUhendislik
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Birlestirme

Mekanik Termal

d Lazer / Ark / Punta Kaynagi
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miihendislik ¢ makina « metal

Mekanik Birlestirme

b 7, =046 mm

o

o

o

o

o

Baglanti elemani uzerindeki gerilmeler
Birlestirme kuvveti

Cikarma kuvveti

Birlestirme sonrasi birlestirilen
parcalar Gzerindeki gerilmeler
Birlestirilen parcalar Gzerindeki form

degisiklikleri ve incelmeler
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miihendislik ¢ makina « metal

Percinleme

Effective plastic strain o

6.00
5.40
4.80
4.20
3.60
3.00
2.40
1.80
1.20
0.60
0.00

max: 6.81
min: 0.00

SPR - Results - 1
Sub-stage: Model Generated by
Stroke: 0.0 mm

Progress: 100.00% L-
BottomSupport

Umformgrad

Versagen-KS2-00g-1ms-Hex
100% (Model Generated by)
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miihendislik ¢ makina « metal

Percinleme

Umformgrad

STV OTARS

[\ Y o
Cl= L

0.00% (Model Generated by)
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miihendislik ¢ makina « metal

Percinleme

EIDDD T :

1505_; .....

1000

Z force [N]

500 |-

Kopfzug STROKE : 0 mm (Model Generated by)

Stroke [mm)
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miihendislik ¢ makina « metal

Kenetleme kuvveti

Kenetleme

Clinching — Joining Process _
Clinchen — Fugeprozess ® :

Ayirma kuvveti

&
Y simufact

MSC)Soﬂware Company
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miihendislik ¢ makina « metal

Termal Birlestirme

o Sert lehimleme
Lazer kaynagi

Diren¢ punta kaynagi

Ark kaynagi

o]

o

o

o

o

o

o

Ark kaynagi (MIG, MAG, TIG, v.b.)
Lazer kaynagi

Elektron isin kaynagi (EBW)

Sert lehimleme (Brazing)

Direnc punta kaynagi (RSW)
Gerilim giderme

Kaynak sonrasi yuk testleri

04.10.2019
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miihendisligarmbkina « metal

Termal Birlestirme

Artik gerilmeler

¢ o o O o o o o o O o O

Ergime/nufuziyet boélgesi

Sicaklik dagilimi

Carpilma miktari

Artik gerilmeler

Faz dagilimi

Sertlik

Kaynak sonrasi mekanik ozellikler
Kaynak sirasinin etkileri

Fikstur agma zamanlarinin etkileri
Fikstlr kuvvetleri

On i1sitma etkileri
Sekillendirmeden gelen etkiler

04.10.2019
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miihendisligarmbkina « metal

Ark Kaynagi

Total displacement [mm]

15.00
13.50
12.00

10.50
9.00
7.50
6.00
4.50
3.00
1.50
0.00

Temperature ['C]

max: 15.00
min: 0.00

MAGNA-GROSS-Dev-3 - Results - Information
me: 00 s

M MAGNA
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miihendisligarmbkina « metal

Ark Kaynagi

Kaynak oncesi parcgayi
Total displacement[mm] _  Y{jksek ¢arpilma ters yonde deforme etme

15.00
13.50
12.00

10.50
9.00
7.50
6.00
4.50
3.00
1.50
0.00

Carpilma miktarinda azalma

max: 15.00
min: 0.00

M MAGNA
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miihendisligarmbkina « metal

Lazer Kaynag I Gercgek parca Uzerindeki

¢ carpilma dagilimi
Laser welding of a car door
(courtesy AUDI AG)

Simulasyon sonucu

distortion

max
min
Wiy

e ——————————

Amac: Kaynak yolu optimizasyonu ile ¢arpiimalari azaltmak
Malzeme: Aliminyum

Kaynak turi: Lazer kaynagi

Alt parca sayisi: 7

Kaynak sayisi: 42 - 84 adet
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miihendisligarmbkina « metal

Lazer Kaynag

Farkli kaynak yontemleri ve sirasi sonucunda meydana gelen g¢arpilmalar

\,\: N

Variant 2
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miihendisligarmbkina « metal

Direnc Punta Kaynagi

Sicakhik dagilhimi Carpilma
Total displafmes (g
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miihendisligarmbkina « metal

Sekillendirme / Kaynak / Yuk Testi

Effective plastic strain

04.10.2019

Yuk testi 6ncesi deformasyon
ve gerilme dagilimi

0a0 Effective Plastic Strain
n

I\

.
=

Rollfor mn- il o 3.10% (tablepress)
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